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Gerateelemente

GIESIER

1 Feststellknopf

2 Stellrad Hubzahlvorwahl

(Typ E/PE)

3 Ein-Aus-Schalter

4 Beriihrungsschutz

5 Hubstange

11 Innensechskantschlissel

10 Loftungsschlitze

9 Einstellhebel fur Pendelhub

6 Fihrungsrolle (Typ PE)
7 Sageblatt i 8 FuBplatte
E g oder t Zubehdr
gehort teilweise nicht zum Liefer +]
~ Geratekennwerte

Stichsadge PST 54 PSTS54 E PST 50 PE PST 54 PE
Bestellnummer 0603 230 2.. 06032307.. 0603 238 5.. 06032384..
Nennaufnahme 350 W 350 W 380 W 380 W
Abgabeleistung 200 W 200 W 220 W 220 W
Leerlaufhubzahl 3000 min-! 500 - 3000 min-' 500 - 3000 min-' 500 - 3000 min-!
Pendelung - - o °
Hub 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Schnittleistung:

e in Holz 54 mm 54 mm 50 mm 54 mm

" in Kunststoff 15 mm 15 mm 20 mm 20 mm

e in Alu 12 mm 12 mm 15 mm 15 mm

e in Stahl 3 mm 3 mm 5mm 5mm
Schragschnitte 2 x 45° 2 x 45° 2 x 457 2 x 457
Gewicht 1,7 kg 1,7 kg 1,9 kg 1,9 kg
Schutzklasse REIFE | /1 /1 O/ 1




/\ Zu Ihrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerét ist nur moglich, wenn Sie die
Bedienungsanleitung sowie die Si-
cherheitshinweise vollstandig lesen
und die darin enthaltenen Hinweise
strikt befolgen.

Das Gerat darf nicht feucht sein und
auch nicht in feuchter Umgebung be-
trieben werden.

Vor jeder Benutzung Gerat, Kabel und
Stecker Uberpriifen. Lassen Sie Scha-
den nur von einem Fachmann beseiti-
gen. Stecker nur bei ausgeschalteter
Maschine in die Steckdose ein-
stecken.

Beim Bearbeiten stark spanerzeugen-
der Materialien Schutzbrille tragen.

Beim Arbeiten nie die Hand oder
Finger vor dem Sageblatt fihren. Si-
chern Sie das Werkstiick mit Hilfe von
Spannvorrichtungen.

Astbesthaltiges Material darf nicht be-
arbeitet werden. Bei anderen faserhal-
tigen Materialien Schutzmaske und
Staubabsaugung verwenden.

B Beim Arbeiten stets fir einen sicheren Stand
sorgen.

B Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfihren.

B Die Stichsage stets eingeschaltet an das
Werkstiick heranfiihren.

B Beim Sagen muf3 die FuBplatte 8 auf ganzer
Flache sicher aufliegen.

B Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

B Gerat nicht am Kabel tragen
B Keine Werkzeugschlissel stecken lassen.

B Nach Beendigung des Arbeitsvorganges, Ma-
schine ausschalten und erst dann ablegen,
wenn diese vollstandig zum Stillstand gekom-
men ist (Riickschlaggefahr).

Weitere Sicherheitshinweise siehe beiliegen-
des Blatt 1 609 929 150.

Gerateschutz

@

B Nur scharfe, einwandfreie Séageblatter verwe-
den. Rissige, verbogene oder unscharfe Sa-
geblatter sofort auswechseln.

B Die Maschine nur mit eingesetztem Sageblatt
einschalten.

B Sageblatt, Hubzahl und Pendelung dem Ma-
terial anpassen (siehe hintenstehende Tabel-
le) und auf gleichmaBigen Vorschub achten.

B Nach langerem Arbeiten mit kleiner Hubzahl
die Maschine zur Kiuhlung ca. 3 Minuten mit
maximaler Hubzahl im Leerlauf laufen lassen.

B Sageblatt nach dem Ausschalten nicht durch
seitliches Gegendricken abbremsen.

B Nur Original-Zubehor verwenden.

Falsche Handhabung kann zu Scha-
den fiihren. Deswegen die nachfol-
genden Hinweise stets beachten.

Inbetriebnahme

Netzspannung beachten: Die Spannung der
Stromquelle mul3 mit den Angaben auf dem Ty-
penschild des Gerates Obereinstimmen. Mit
230 V beschriftete Gerate kénnen auch an 220 V
betrieben werden.

Einsetzen des Sageblattes

B Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Stecker aus der Steckdose ziehen.

Die Verwendung von
Zubehor, welches
nicht fir diesen Gera-
tetyp bestimmt ist, ist
unsachgeman, erhoht
die Unfallgefahr und
y kann zur Beschadi-
| gung des Gerates
fuhren.

Schraubendreher 12 von oben in Hub-
stange 5 einsetzen und Spannschrau-
be 13 ca. 3 - 4 Umdrehungen durch
Linksdrehen Isen.
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PST 50 PE / 54 PE: Vor Einsetzen des Sageblat-
tes 7 Einstellhebel fir Pendelung 9 auf Stufe I
stellen.

PST54/54 E: Schrauben fir FuBplatte 14
soweit l6sen, bis sich die Rollenfiihrung des Sa-
geblattes bewegen laBt.

7 Sageblatt 7 quer zur Schnittrichtung in
T@T Hubstange einsetzen.

t
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Sageblattzahnung in  Schnittrichtung
drehen. Sageblatt leicht anheben, so
daB der Sageblatiriicken in die Rille
der Fuhrungsrolle 6 zum Anliegen
kommt. Mit leichtem Zug einrasten
lassen.

T +) AnschlieBend Sageblatt 7 durch Fest-
ﬂ ziehen der Spannschraube 13 fixie-
ren.

PST 54 /54 E: Rollenfiihrung leicht an Sage-
blattriicken andriicken und Schrauben fir Fuf3-
platte 14 festziehen; dabei gleichzeitig Einstel-
lung der FuBplatte Gberpriifen.

Ein-Aus-Schalten
Momentschaltung

Einschalten:  Ein-Aus-Schalter 3 dricken.

Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 3 loslassen.

Dauerschaltung

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 3 driicken und
in gedricktem Zustand mit Fest-
stellknopf 1 arretieren.

Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 3 driicken und

loslassen.

Stufenlose Hubzahliregulierung

(PST 54 E/ 50 PE / 54 PE)

Leichter Druck auf den Ein-Aus-Schalter 3 be-
wirkt eine kleine Hubzahl. Mit zunehmendem
Druck wird die Hubzah! erhoht.

Hubzahlvorwahl
(PST 54 E/ 50 PE / 54 PE)

Mit dem Stellrad 2 1aBt sich die benétigte Hub-
zahl (auch wahrend des Laufes) vorwahlen.

Die erforderliche Hubzahl ist vom Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhangig und kann
durch praktischen Versuch ermittelt werden. An-
gaben hierzu kénnen Sie auch der hintenstehen-
den Tabelle entnehmen.

Pendelung
(PST 50 PE / 54 PE)

Durch die in drei Stufen einstellbare
Pendelung kann der Eingriff der Zah-
nung bei Aufwartsbewegungen des
Sageblattes den verschiedenen Werk-
stoffen angepaft werden.

Dadurch werden jeweils optimale Schnittleistun-
gen erzielt. Bei Abwartsbewegungen wird das
Sageblatt vom Werkstoff abgehoben. Dadurch
wird der Spanauswurf begUnstigt, die Reibungs-
wéarme merklich verringert und die Lebensdauer
des Sageblattes erhoht.

Der Einstellhebel 9 ermaglicht die Einstellung
der Pendelung in drei Stufen. Die Umschaltung
kann bei laufender Maschine erfolgen:

Stufe 0 = Pendelung ausgeschaltet
Stufe | = kleine Pendelung
Stufe Il = groBe Pendelung
Folgende Regeln sind zu beachten:

— Bei der Bearbeitung von dinnen Werkstoffen
wie z. B. Blechen Pendelung ausschalten;

— bei Verwendung von Raspel oder Messer
Pendelung ausschalten;

— sind in weichen Werkstoffen saubere Schnitt-
kanten gewinscht, kleinere Stufe wahlen oder
Pendelung ausschalten;

— in harten Werkstoffen wie z.B. Stahl mit klei-
ner Pendelung arbeiten.

— in meist weichen Werkstoffen wie Holz und
Kunststoffen mit groBer Pendelung arbeiten.

Die optimale Einstellung kann durch praktischen
Versuch ermittelt werden. Angaben hierzu
kénnen Sie auch der hintenstehenden Tabelle
entnehmen.



Arbeitshinweise

Beriihrungsschutz

Der am Gehause angebrachte Beriihrungs-
schutz 4 verhindert unbeabsichtigtes Berlhren
des Sageblattes wahrend des Arbeitsvorganges
und darf nicht entfernt werden.

Verstellen des Schnittwinkels

Nach Lésen der Schrauben 14 mit Innensechs-
kantschlissel 11 und Verschieben der FuBplat-
te 8 in Richtung Sageblatt ist diese nach links
oder rechts bis 45° schwenkbar.

Die Winkelgrade 0°, 15°, 30° und 45° sind mit
Markierungen 18 gekennzeichnet. Zwischenein-
stellungen sind ohne weiteres moglich.

Nach der Grobeinstellung Schrauben 14 soweit
festziehen, daf sich die FuBplatte 8 gerade noch
verstellen lant.

Die 0°-bzw. 45°-Position wird durch einen Po-
sitionierstift 16 im Gehause sichergestelit.
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Schnittwinkel (ggf. mit Geodreieck, siehe Bild)
exakt einstellen. Beim Festziehen der Schrau-
ben 14 die FuBplatte gegen den Positionier-
stift 16 dricken und ggf. Rollenflihrung gegen
Sageblatiriicken schieben (PST 54 / 54 E).

Randnahes Sagen
Fur randnahes Sagen kann die FuBplatte 8 nach

hinten versetzt werden:
\\\‘ r %,® .
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Schrauben 14 mit Innensechskantschlissel 11
vollstandig herausdrehen.

FuBplatte abheben und so nach hinten verset-
zen, daB die vordere Schraube in das hintere
Gewinde 17 eingedreht werden kann (die zweite
Schraube wird dabei nicht benétigt).

Beim Festziehen der Schraube 14 die FuBplatte
gegen den Positionierstift 16 driicken und ggf.
Rollenfihrung gegen Ségeblattriicken schieben
(PST 54 /54 E).

& Bei randnahem Sagen kann nur in  0°-

Position (Sageblatt senkrecht) gearbei-
tet werden. Der Kreisschneider/
Parallelanschlag kann dabei nicht ver-
wendet werden.

SpanreiBschutz

Der SpanreiBschutz 19 verhindert beim Ségen
ein Ausrei3en der Oberflache.

Spanreif3schutz von
unten in FuBplatte 8
eindrucken.

Der SpanreiBschutz kann fur folgende Sageblatt-
Typen verwendet werden:

T301DL,T301CD, T101B, T 101 D, T 101 DP

Anwendungstips

Mit dem kombinierten Kreisschneider/
Parallelanschlag 20 (Zubehdr) kénnen kreisrun-
de Ausschnitte oder Parallelschnitte bis zu einer
Materialstarke von 20 mm angefertigt werden.

Fur enge Kurven verwenden Sie am besten
schmale Sageblatier. Geeignete Typen kénnen
Sie hintenstehenden Tabellen entnehmen.

Wegen der beim Sagen von Metall auftretenden
Erwarmung entlang der Schnittlinie Kihl- bzw.
Schmiermittel auftragen. Zur optimalen Dosier-
barkeit des Kihl- bzw. Schmiermittels kann ein
Kahlmittelbehalter (Zubehor) verwendet werden.

Wartung und Reinigung Rty

H Vor allen Arbeiten am Gerat Stecker aus
der Steckdose ziehen!

Gerat und Liftungsschlitze stets sauberhalten.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z.B.
beim Bearbeiten von Buntmetallen)
kann sich ein starke Verschmutzung im
Inneren des Gerates aufbauen. Es emp-
fiehlt sich in solchen Fallen die Verwen-
dung einer stationdren Absauganlage,
eine Verkiirzung der Reinigungszyklen
und das Vorschalten eines Fehlerstrom
(Fl)-Schutzschalters.

Die Fihrungsrolle 6 ist gelegentlich mit einem
Tropfen Ol zu schmieren und auf Abnutzungser-
scheinungen zu Uberprifen. Ist sie abgenitzt,
muf sie erneuert werden.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstell- und
Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur
von einer autorisierten Kundendienststelle fir
Bosch-Elektrowerkzeuge ausflhren zu lassen.

Bei allen Rickfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer
des Gerates angeben!

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miill-
entsorgung

Gerat, Zubehor und Verpackung soll-
ten einer umweltgerechten Wiederver-
wertung zugefihrt werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestelit.

Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet. ¥

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfa-
hige Gerate zum Recycling beim Handel abge-
geben oder (ausreichend frankiert) direkt einge-
schickt werden an:

Bosch-Recycling-Center
D-37589 Kalefeld



Garantie

Fir BOSCH-Gerate leisten wir Garantie geman
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestimmun-
gen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die durch Material- oder Herstellfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Er-
satzlieferung oder Reparatur beseitigt.
Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn Sie das Gerat unzerlegt an den Lieferer
oder an eine BOSCH-Kundendienstwerkstatte
fir Druckluft- oder Elektrowerkzeuge senden.

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge
D-37589 Kalefeld

@ Service: ... 0180-3355499
2 O R (0 55 53) 20 22 37
@ Kundenberater: ................... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-StraBe 1

A-1232 Wien

@ SeIVICE: oo (02 22) 61 03 80
A o (02 22) 61 03 84 91
@© Kundenberater: .......... (02 22) 7 97 22 30 20
Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge
IndustriestraBe 31

CH-8112 Otelfingen

() SBIBE Bsmsemrin (01) 8 47 16 16
@ Kundenberater: ....Griine Nummer 1 55 11 55

Gerausch-/Vibrationsinformation

MeBwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.

Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates
betragt typischerweise 82 dB (A). Der Gerdusch-
pegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) tberschrei-
ten. Gehorschutz tragen!

Die bewertete Beschleunigung betragt typischer-
weise 5 m/s2,

C € Konformititserklirung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daB
dieses Produkt mit den folgenden Normen oder

normativen Dokumenten libereinstimmt:
EN 50 144, EN55014, EN 60555,
gemaB den Bestimmungen der Richtlinien

73/23/EWG, 89/336/EWG (ab 1/96), 89/392/EWG.
C€ 95

Dr. Eckerhard Strotgen Dr. Alfred Odendahl 1

Robert BOSCH GmbH
Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

HD 400 i
|
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Operating controls

B> 44

1 Locking button

2 Thumbwheel for preselecting
number of strokes
(Type E/PE)

3 ON/OFF Switch

11 Allen key

4 Contact guard
10 Ventilation slots

5 Blade holder

9 Adjusting lever for pendulum lift

6 Guiding roller (Type PE)

7 Saw blade 8 Base plate

o o e

Not all of the accessories illustrated or

Anderungen vorbehalten

described are included as dard Y.

Tool Specifications '
Jigsaw PST 54 PSTS54 E PST 50 PE PST 54 PE
Part Number 0603 230 2.. 06032307.. 0603 238 5.. 0603 238 4..
Power input 350 W 350 W 380w 3sow
Power output 200 W 200 W 220 W 220w
Stroke rate at no load 3000 min-? 500 - 3000 min' 500 - 3000 min-' 500 - 3000 min-!
Pendulum action - - ° 7 °
Stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Cutting ability:

e in wood 54 mm 54 mm 50 mm 54 mm

¢ in synthetic material 15 mm 15 mm 20 mm 20 mm

® in aluminium 12 mm 12 mm 15 mm 15 mm

e in steel 3mm 3mm 5mm 5 mm
Bevel cuts 2 x 45° 2 x 45° 2 x 45° 2 x45°
Weight 1.7 kg 1.7 kg 1.9 kg 1.9 kg
Protection class /11 @/n /1 @/






